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A fonalszakadas, ami a textilgyartas soran a legtobb
zavar okozoja, statisztikai szempontbdl ritka esemény-
nek, ,balesetnek” tekinthet6é. A fonalszamok névelése, a
tobb munkaegységen foly6 munka és a nagy fonalszalli-
tasi sebességek miatt a fonalszakadas sajnos a fonalfel-
dolgozasi folyamatok velejardja. A gazdasagos lizemvitel
elengedhetetlen célkittizése kell legyen a szakadasszam
minimumra csokkentése, ill. megelézése. A szakadasok a
gépkezel6k terhelését noveli, ezaltal a termelékenységet
csokkenti. Ezen tulmenden a fonalszakadas a kelmében
mindségi hibat is okozhat (pl. inditasi csik), a géplealla-
sok és -inditasok a gépszerkezetek igénybevételét is sza-
mottevéen megnévelik.

A teljesitmények novelésével a feldolgozasi igénybe-
vételek is novekednek, igy a szakadas valoszinUisége is
novekszik. Kisebb szilardsagu fonalak esetén a szovodé-
ben az igénybevétel a fonal szilardsaganak 50-60 %-at is
elérheti, mig a nagyobb szilardsagu fonalak esetén ez 1é-
nyegesen kisebb (1. abra).
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1. abra

Az tjabb kutatasok egyértelmuiien igazoljak, hogy a
fonal atlagos szakitd szi-
lardsaga és a vettlékbe-
vetési fonalerécstucs at-
laga Onmagaban kevés
tampontot ad a fonalsza-
kadas varhat6é becslésé-
hez, a fonalszakité erdk
és a vetulékigénybevételi
erdécsucsok szorasa, ill. a
gyenge helyek szama
ugyancsak dontéen befo-
lyasold tényezé (2. abra).
Az abran
Fi — vetulékbeviteli
b fonaleré csucs atlaga,
F; — fonal atlagos
szakito ereje,
si — vetulékbeviteli
fonaler6é cstcs négyzetes
szorasa,
s~ fonal atlagos sza-
kit6 eré négyzetes szo-
rasa.
A fonalszakadas ak-
kor kovetkezik be, amikor
a fonal pillanatnyi

Fonalszakadas értelmezése
a fonalszakito erd és
a fonal igénybevételi
erdesucs eloszlasa alapjan

Fonal igénybevételi erbestics
eloszlasa, F;

[\ Atfedés
f; Fonalszakito eré
eloszlasa, F.

Fi F, Fonalhizé erd, F
Fie

Gyakorisag
—

Y Nincs atfedés

2. abra
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3. dbra

igénybevétele eléri az adott fonalszakasz ellenallé képes-
ségét. Az abra alapjan a szakadas cstkkentése a fonal
igénybevételi és ellenallasi gorbe atfedési tertiletének
csokkentésével érhetd el (2/a abra). Az igénybevételi erd-
csucs atlaganak csokkentésével és a fonal atlagos szakito
erejének novelésével a gyakorisagok atfedése megsziinik,
aminek hatasara a szakadasszam lecsokken (2/b abra).

Az igénybevételi er6csucs és a fonal atlagos szakito
er6é szorasanak csokkentésével az atfedési tertilet meg-
szlintetésével a szakadas ugyancsak lecsékkentheté (2 /c
abra).

A fonalszakadas az alabbi négy paramétert valtoz-
tatva cs6kkentheté:

e a fonal atlagos szakito erejének novelésével,

e a fonal szakitéerd szorasanak csokkentésével,

e a fonal-igénybevételi eré6cstics csokkentésével és

e a fonal-igénybevételi erécsucs szérasanak csok-
kentésével.

Ezzel magyarazhato, hogy a nagyobb atlagos szaki-
toéereju, nagyobb szakitéerd-szorasu gyuritsfonalhoz vi-
szonyitva a kisebb atlagos szakitéereju, de egyenletesebb
OE fonal kevesebb szakadassal dolgozhaté fel.

A fonalban el6fordulé gyenge helyek gyakorisaga
doénté hatasu a fonalszakadasra. A fonaltételekben levd
gyenge helyek nagyszamu szakitovizsgalattal (100 000
szakitas) hatarozhaté meg. Automata fonalszakité gépen
az egyes fonalszakitasi értékeket er6-nytlas diagramban
a szakadasokat ponthalmazként abrazolva a legkisebb
er6 és nyulas értékek meghatarozhatok (3. abra).

A linearis textiltermékek (szal, fonal) keresztmet-
szete szamos esetben nem meghatarozhaté, emiatt a szi-
lardsagot nem a keresztmetszetre, hanem a tomegre,
sulyra vonatkoztatva, Gin. specifikus szilardsagban fejez-
zUk ki. A specifikus szilardsag a Fold gravitaciés terében
az un. ,Free breaking length (szabad szakadasi hossz)”
értelmezhetd (azonos keresztmetszeti anyagot fliggélege-
sen meddig emelhetd, amig az anyag a sajat sulya miatt
elszakad).

A keresztmetszetre értelmezett fesziltség, szilard-
sag:

o=F/A
ahol:
o — fesztiltség, Pa,
F-erd, N,
A — keresztmetszet, m2.
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A specifikus fesziiltség, szilardsag (stilyra vonatkoz-
tatott):
=o0/pg
ahol:
o* — specifikus szilardsag, km — cN/tex,
p — surtség, kg/m?,
g — gravitacio értéke, 10 m/s?.

A linearis termékre a specifikus fesziltség, szilard-
sag értelmezése:
o* = F/tex*
ahol:
F — a linearis termék szakito ereje, cN,
tex* — a tex gravitacios térben értelmezve; 1000 m fonal
sulya cN-ban, cN/km.

Hasonlbéan értelmezhetd a
linearis termékek specifikus
rugalmassagi modulusa is (4.
abra).

A keresztmetszetre vonat-
6 . koztatott szilardsagi jellemzdk
Modulus, £ =— csak az azonos sUriségli anya-
gok Osszehasonlitasarél adnak
valds tajékoztatast. A specifi-
kus szilardsag a ktilénb6z6 si-
riségli anyagok 6sszehasonli-
tasat teszi lehetévé.

A fonalak speci-
fikus szilardsagan
tilmenden a specifi-
kus merevség is szé-
les tartomanyt olel fel
(5. abra).

A szovéssel fel-
dolgozott fonalak spe-
cifikus merevsége is
dénté hatasu a vetli-
lékbeviteli igénybevé-
telekre (6. abra).

Emiatt a ktlén-
boz6 tulajdonsagu fo-
nalak  feldolgozasa
ktilénbozé vettilékbe-
vitelt, ktilonbo6zé gép-
kialakitast és bealli-
tast igényel és a fel-
Z : dolgozasi sebes-
T séget is a fona-

Specifikus rugalmassagi
modulus értelmezése

E

E= 6/¢, GPa —» MSI
E*=0*/e, = cN/tex (km)

Specifikus huzo szildrdsag, o*, km
Huz6 szilardsag, o, MPa

Nyulas, €
4. abra

Kiilonboz6 fonalak specifikus
rugalmassagi modulusa (E*)
E*=o*/e
E* = 0*/e (km->cN/tex)

o* - specifikus fesziltség, km
8000 l € - relativ nydlas

Pamut gydirds kértolt
PES/Pamut gy(irdis
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Viszkoz OF
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Specifikus rugalmassagi modulus, E*, km
Wl Pamut gyirGs fésiilt

Fonal tipusa

[€)]
Q.
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Q

Vetiilékbevetés soran a specifikus feszultségesucs (o*)
alakuldsa a beviteli sebesség (v) és a
specifikus rugalmassagi modulus (E*) fiiggvényében
o*=vg* 107 E*, cN/tex

Pamut, gyiirds, fésiilt

az adott fonaltétel feldolgozhatosagara, a varhaté6 szaka-
dékonysagra (7. abra).

A szovégép fordulatszamanak névelésével az igény-
bevételi er6 csucs névekszik, nagyobb fonalszakitéeré-
egyenlétlenség esetén a szakadas mar kisebb fordulat-
szamon is jelentésen megndvekszik.

NlGzi6 azt hinni, hogy a korszeru szévégépek beru-
hazasa, tizemeltetése a gazdasagos, jo mindségu szovet
gyartasat magatol megvalositja. S6t ellenkezéleg, a nagy-
teljesitményi szévégépeken a technolégiai gyengeségek,
a holtidék noévekedése, a hatasfok csokkenése erételje-
sebben jelentkezik.

A szbvés egymasra
épuld technologiai 1ép-
cs6k utolsé lancszeme,
emiatt a szévodei szaka-
dasok csak a technolé-
gia egészét kézben tartva
csokkenthetdk (8. abra).

A fonalszakadasok
a szovogép leallasat
okozza, ami csokkenti a
termelékenységet, rontja
a szovet mindségét és
noéveli a gyartasi koltsé-
geket. A fonalszakada-
sok csokkentésére cél-
szerd folyamatosan
meghatarozni és ele-
mezni a szakadasokat. A cél eléréséhez az 6sszes techno-
logiai 1épcsé kolcsonhatasa révén ajanlatos a termelési
koltségek optimalizalasa.

A fajlagos szakadasszamok mértéke — hasonléan a
fonalminésité pl. U %, CV% statisztikai adatokhoz — sta-
tisztikai adatok Osszehatassal itélheté meg. A technolo-
giai lépcsékon fellépd szakadasszam jo, kézepes és rossz
értékhatarokat a Sulzer Ruti cég az 1. tablazatban adja
meg.

A fonalszakadas a technolégia barmely szakaszaban
zavard, de a fonalszakadas koltsége jelentés mértékben
fligg attél, hogy melyik technolégiai 1épcsén kovetkezett
be. A technolégiai 1épcsékon a fonalszakadasok viszony-
lagos koltségeit a II. tablazat tartalmazza.

A tablazat alapjan megallapithato, hogy a kiilonb6z6
technolégiai 1épcsékon bekovetkezé szakadasok koltsége
nagysagrendekkel eltéré.

Fonal feldolgozasi folyamatok
fonalszakadas elemzése
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I tablazat. A fajlagos szakaddsszamok mindsité hatdrai

Specifikus fesziiltség, o*, cN/tex
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Szovodei szakadas 3,6 9,0
7. abra
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A keresztcsévélés soran a fonalszakadas elharitasa-
nak koltsége kb. 1/100-a a felvetéi és a szévodei szakadasi
koltségnek, mig az irez6i szakadasi koltség a legnagyobb.
Emiatt a nagyobb veszteség elkertilésére iranyitani kell a fo-
nalszakadast, bekovetkezését (fonaltisztitas) lehetéleg ott
kell el6idézni, ahol a szakadas, illetve az elharitas koltsége
a legalacsonyabb. A keresztcsévélés emiatt a késébbi sza-
kadasszamok megelézésében kulcsfontossagu, ahol a fo-
nalhibak olcs6n eltavolithatok. A keresztcsévéld tizemben
emiatt f6 térekvés semmi esetre sem a mennyiség, hanem a
késébbi technologiai 1épcsékon a fonalszakadasok megel6-
zése. Az automata keresztcsévéld gépen a fonaltisztitassal a
hibas fonalszakaszon a fonalat elvagva, a hibat eltavolitva a
fonalvégek splicer-rel egyesitve a késébbi lépcsékdn fonal-
szakadasok csokkenthetdk, a fonal tulajdonsagok gazdasa-
gosan javithatok.

Kulénbozé technologiai 1épcsékon egy fonalszaka-
dasok koltségét a 9. abra szemlélteti.

A szovethibak —

2 : cikktél faggéen -

O Sdvoty szoros a kapcsolatot

Rt B mutatnak a fonal-
2——— Utusziin szakadassal.

Felvetés soran

a keresztcsévékrol
lefejtett fonalak sza-
B zait egy idében egy-
| massal parhuzamo-
san a lanchengerre
tekercselik. A ma-
gas szovodei hatas-
fok, a szévetmindség és a gazdasagossag biztositasahoz
elengedhetetlen a lanchenger kivalé minésége. A ma
megkovetelt minimalis szovogép leallasok (6 leallas keve-
sebb mint 10° vetésre) a lanc- és a vettilék gyartasanak

Fonalszakadasankenti kiltség, St

4

TFommis | Csdvdlds  Felvotds  frezés Srids

9. dbra

telezni, hogy gyengébb mindéségli fonalakbol is kivalé mi-
noéségu lanchenger készithetd, de a kivalé6 mindségli fo-
nalbél is készitheté rossz lanchenger. A felvetégépen a
fajlagos szakadasszam-értékek elsésorban a fonoda, a
keresztcsévéld, a festode, a felvetéallvanyrol a fonal veze-
tés, fékezés, az anyagmozgatas, a feldolgozasi kortillmé-
nyek (tisztasag, klima) munkajat minésitik.

A felvetéi fonalszakadasok mindsité értékeit a fonal-
finomsag fliggvényében a 10. abra tartalmazza. Ezeknek
a szakadasszam hatarértékeknek a betartasahoz leg-
alabb az USTER 50%-os fonal sztikséges.

A fonalszakadasok elkertilésére a lanchengerek ké-
szitésekor az alabbiakat kell szem el6tt tartani:

o a tokéletes lanchenger tarcsak a jo lancfutas
alapja,

e a technolégiai mutveleteknél a leporlasbol kelet-
kez6 pihék eltavolitasa rendszeres tisztitassal, hogy a
nagyméret(l irezett pihék ne okozzanak sz6vogép leallast,

. henge-
Fajlagos felvet6i szakaddsszamok res keresztcsévék
L azonos iranyu lefej-

m
Sy

tése, a megegyez6
lefejtési irannyal el-
kertilheté a ballo-
nok Uitkozése,

N . a be-

w
/
%
4

Fajlagos fonalszakadas 10°

=t 1 KiZepes futo, nem 6szszeko-
b ot B BRSPS SRS, | 1o . . -
: tott lancvégek elke-
- - rulése, a felvetogeé-
20 30 4050 100 200 7,“
00 50 20 10 5 (g pen az elszakadt
Linedris strdseég
10. abra
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fonalvégeket minden esetben 6ssze kell kotni.

A jo mindéségli lanchenger a gépkezel6k megfelelé
képzésével és a felvetégép lelkiismeretes karbantartasa-
val készithetd, pl. a felvetégépen a féktavolsag helyes be-
allitasa, a megfeleléen mikddé fék stb.

A felvetégépen a fonalak kozel 50%-anal a fonalszaka-
dasok felvételezése és kiértékelése kivalo alkalom a fonalak
mindéségének vizsgalatara, a fonalhibak okainak feltara-
sara, a vasarolt fonalak minésitésére, amibél kovetkeztetni
lehet a varhato szévodei szakadékonysagra is.

A szovodei szakadasok koltsége a textilgyartas folya-
matok koézil a legnagyobb hanyad, a gazdasagos szoévet-
gyartashoz elengedhetetlen a szévodei szakadasszam csok-
kentése (11. abra).

A szakadasszam
csokkentéséhez elen-
gedhetetlen a szovési
folyamatok alapos is-
merete (vetilék- és
lanc-igénybevételek),
azok folyamatos figye-
lése, a manualis szak-

A killdnbdz6 technolégiai lépcsékon a

fonalszakadasi kdltségek ardnya
Szovet gy(ir(s fonalbal Szovet OE fonalbal

- , PR e E W Fonoda 0%
adas felvételezés, kiér- m e W Felers 5%
- - - . - [rmd MW irezs 9
tekelés és térekvés a A= |k Suwde 2%
technolégiai folyama- 11. ébra

tok allando javitasara.
A szévethibak — cikktél
flliggben - szorosan
Osszefliggnek a fonal-
szakadassal.

A szovégép telje-
sitmények noévelésével
parhuzamosan a fo-
nalszakadasok szama
is novekszik, amit a
szovogép fejleszték a

Légsugaras szovdgépen a fordulatszam
emelkedésével a fonalszakaddsok novekedése

8 [
B vetdlé
| Lancszal kadas

Fonalszakadds/10° vetésre
o - nw s e N

855 930 960
szsvégép fordulatszama, n, 1/min

gépek szakadatlan Allandé faj!agos fq_na»lsgakadés (105/vetésre)
technolégiai  iavitasa- esetén a szovégép fordulatszam
echnologial - javitasa befolyasa az érankénti leallasra
val igyekeznek ellen- \

6

sulyozni (12. abra).

Valtozatlan  fo-
nalszakité eré és fo-
nal-igénybevétel ese-
tén azonos fajlagos fo-
nalszakadast feltéte- Ll
lezve a szovogép fordu- J ' ——— Leallas/
latszam névekedésével 0" th b
aranyosan az idéegy-
Ségre (éra) esd gépleél_ Szovégép fordulatszama, n, 1/min
las is novekszik, ezal- 13. abra
tal a szovégép hatasfoka csokken (13. abra).

A gazdasagos szovetgyartasi feltételek a szovési
igénybevételek csokkentésével, jobb minéségli fonallal, a
szovodei szervezéssel (a szovéterhelés szakadasszamhoz
igazitasaval) biztosithat6.

Orankeénti szovégeép lealls

400 500 600 700 800 900 1000
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