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Bevezetés

A szovet kialakitasanak a célja kezdetben az
emberi testre egy Uj jarulékos ,b6r” kialakitasa a hi-
deg elleni védelemre. Fontos volt, hogy a testhez jol
illeszthetd, formazhaté és erés legyen. E cél megva-
lositasara kezdetben bérokbél, majd a természetben
levé hajlékony szalakbdl (pamut, gyapja, len, kender
és selyem) linearis termékeket (fonalakat) készitet-
tek, amelyeket két csoportra osztva (lanc, vettlék),
egymasra merdlegesen elrendezve keresztezédéssel
lapszeri terméket (szévetet) allitottak eld.

Az évenkénti textilszal-felhasznalas napjaink-
ban meghaladja a 100 Mt-t, a névekedés 2-3%/év,
aminek kb. 88%-at fonal (font, filament, kabel) for-
maban (szovés, kotés, fektetés, fonatolas), mig kb.
12%-at nemsz6tt technologiaval (kozvetlenil a sza-
lak sikszerti elrendezésével, rogzitésével) dolgozzak
fel. A textil lapképzési (kelmeképzési) technologiakat
az 1. abra szemlélteti.
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1. abra

A fonalbazisu technolégiakon beltil a legnagyobb
multa a szévés, amely ma is dominans a fonalak legna-
gyobb volument, ktilonb6z6 szerkezeti szovetek legso-
koldalubb gyartasara:

o a keskenytdl (1-2 cm) a szélesig (35 m),

e a ritka racsszerkezettdl az erésen kiszétt szove-
tekig,

e a konnyu, vékony (kénnyd) szovetektél (30—40

g/m?) a nehéz (3000 g/m?), vastag (2-10 cm) szoévetekig,
a font és filamentfonalak (kabel) széles tartoma-
nyatél a ktilonleges kelmestruktirak kialakitasaig.

Mara az emberi test héjének szabalyozasan (hészi-
getelés) talmenden a kelmék eldallitasara tobb, dinami-
kusan fejlédé technologiat (vettilék- ill. lancrendszer
kotés, fonalfektetés, fonatolas) is kifejlesztettek, a sokféle
kelmeszerkezetet széles tertileten az elérhetd teljesit-
mény €s a gazdasagossag alapjan versenyezve szamos
egyéb kiegészité funkcioval kiegésziuilve alkalmazzak.

A kilénb6z6 textil technolégidkkal eléallitott kelme
struktarakat a 2. abra szemlélteti.

*) Lektordlta: Pratser Andras
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kulonbozo kelme strukturak, jellemzok

A szovéssel altalaban két egymasra meréleges fonalrendszer (lanc, vetiilék)
keresztezésével kevésbé hullamos, stabil szovetszerkezet készithets, amely
fonalak iranyaba nagy szilardsagu, kis nyulasu.

Vetiilékkotés soran a vizszintes iranyba fektetett fonalat az el6zéleg befektetett
fonal hurkolasaval kialakitott kelme nagy deformacioju, jol alakithato.

Lanckotott kelme a lanciranyba vezetett, oldaliranyba lengetett lancok egymassal
hurkolédnak, a kelme nagy rugalmassagu, nagy teljesitménnyel gyarthato.

NCF - Non Crimped Fabrics (nem gorbiilt kelme) technologia estén a lanckoté
gépen a kabeleket (sodratlan szén- (ivegkabel) az igényeknek megfeleléen egy
vagy tobb iranyba fektetik, a nagy szilardsagu, vastag kabelekbdl képzett, sikban
elrendezett helyzetet a kot lancokkal rogzitik. A nagy merevségl erésité
szerkezeteket a kompozitok gyartasara fejlesztették ki.

Fonatolassal haromnal tébb fonal diagolnalis (ferde) keresztezésevel tobbnyire kor
keresztmetszetil terméket gyartanak. Ujabban a kompozitok gyartasara valtozo
atmérdji termékek (3D) is eléallithatok.

Nemsz6tttechnologia esetén a szalakbol kozvetlendl kialakitott bunda rogzitésével
kelmeék keészithetok.

2. dbra

A szovéssel a fonalak széles tartomanyabédl ktilén-
b6z6 szovetstrukturak készitheték:
ktilonbo6z6 finomsagu és szerkezetli anyagokbol
(font fonal, filamentfonal és kabel),

e kulonbo6zé szovetstrukturak,
o k1ilonbozé lanc- és vettléksurtiséggel,
e normal keresztezédésti (vaszon, savoly, atlasz

alapkotések, azokbol levezethet6 kotések, tovabba a nagy
jacquard-mintaelemek), forgéfonalas, NCF, fléros stb.
formaban.

A szovetek tulajdonsagai

Szovés soran a leggyakrabban a kozel azonos
paraméterti lancok és vettulékek keresztezédésével
készitik a szoveteket. A kotéstoél, a terhelés iranyatol és a
lanccsoportok feszitésétdl figgdéen a szovet fonalrend-
szerének gorbtileti viszonyai valtoztathatok (3. abra).

Vaszon szovetben a fonalrendszerek

gorbulete a fonalfeszultségtdl figgden
1% 1%

£, < 1 17 T
6 \/ 3 1.-T-3
A < < N 4
2):2) ) ) @
g Ay A < 1
r F, @ W) “{2)
Fy= Fcoso X A '7>‘ F v i
1’ 1” - lancok Q) @) . @,
2 - vetiilék Y » 43 ~JF
G~ lanc gorbilete / ) p>4 5
C2— vetiilék gorbilete /4.7 { ¢
Fy— Lancfesziiltség F F X !
F2 — Vetiilékfesziiltség J
(a) (b) (c)

di— lanc atméré

vetiilék dtmérs Aszimmetrikus

lancfesziltség
F,<<F: F,,<<F;,
Ci=max, C:=0 C,,=max, C,, =0, Cz=max

3. dbra

Szimmetrikus Feszes vetiilék

szbévet
Fi=F2
C=C

d;

A rugalmas szoévetben az elsé fazisban a terhelés
hatasara az ivelt fonalalak kiegyenesednek, mik6ézben a
a szovet sikjara merdéleges belsé nyomoerék a masik
fonalrendszert deformaljak, majd a masodik szakaszban
a fonalak megnyulnak (4. abra).
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Szovet szerkezetének valtozasa terhelés hatasara
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4. abra

A kelmék rugalmassaga a legtobb esetben elényos
hasznalati tulajdonsag, emiatt sok esetben a
rugalmassag novelésére elsztanfonalakat hasznalnak.

A BD (BiDirectional) szerkezet(1 szévetekben a lanc-
és a vettulékfonal-paraméterek (alapanyag, finomsag,
fonalstirtség, feszultség) altalaban kozel megegyezdek. A
biaxialis szoveteket a lanc-/vetialék-fonalrendszerek
irAanyaban nagy szilardsag, kis nyualas, mig atlos
iranyban nagyobb nyulas, kisebb szilardsag jellemzi. Az
alapkotésu szovetek kotésszerkezeti jellemz6it a 5. abra
szemlélteti.

Kulonboz6 kotési biaxiadlis szévetek szerkezete

Véaszon

Sévoly

Novekvé alakithatésag

Fonalak, szalak gorbulete nagy, 0 N
._L .
L erd és merevség

stabil szovetszerkezet
5. dbra

A nagyobb mintaelem esetén a lehetséges
kotésszerkezeti valtozatok szama noévekszik, a jacquard-
mintazassal a kotéskombinacié gyakorlatilag korlatlan
(20 000%x20 000 mintaelem nagysag).

A felhasznalasi igényektdl fliggéen szamos ku-
I6nleges szovetstrukturat fejlesztettek ki (6. abra).

Kulonleges szovetszerkezetek

Forgofonalas (Leno) Triaxialis (Triaxial)
6. dbra

Panama (Basket)

Panama koétés esetén a mintaelemben a lanc és a
vettlék egyarant parosaval keresztezédik, igy a lazabb
szovetszerkezet jol alakithato.

A nagyon ritka, kis tertileti stirtiségu, kis fedettségu,
attért struktarajua, szovetszerkezet stabilitasat sajatos,
az un. forgoéfonalas (leno, dreher) kétéssel novelik.

A triaxialis (harom fonaliranyt) szovetszerkezettel
quasi-izotrop, azaz a szévet sikjaban minden iranyban
kozel azonos szilardsagi és nyulasi jellemzék érheték el.
A triaxiadlis szovet szerkezete harom (két lanc- és egy
vettilékfonal-rendszer), egymassal 60°-os szodget bezard
keresztezédé fonalrendszerekbdl all.

A szovetben a keresztez6dé fonalrendszerek
(lanc/vetuilék) iveltsége, a szovet stabilitasa a kdtéstél, a
fonalrendszerek sUrtGségétél, a fonalrendszerek fe-
szUltségétél, a fonalvastagsagtél fugg. A sGru
vaszonkotésli szovet szerkezete a legszorosabb, fonalak
gorbulte itt nagyobb mérték(i. A mintaelemen belali
keresztezédések szamanak csokkentésével (fonal-
lebegések hosszanak noévelésével) a szovetszerkezet
stabilitasa csokken, de a szovet alakithatésaga,
formazhatésaga javul (7. abra).

Sz6tt kelmek tulajdonsagainak szubjektiv értekelése

Stabil szerkezet
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7. abra

A kompoziter6sitd struktirak esetén a nagyobb
merevséget a nagyszilardsaga, kisnyulasu szalakat,
kabeleket egyenes — nem gorbuilt (NCF — None Crimped
Fabrics) — helyzetével érik el. Szovéssel egy iranyu UD
(UniDirectional) (vettilék- és lanciranyu is) és kétiranyt BD
(BiDirectional) szovetszerkezetek is kialakithatok (8. abra).

NCF kompozit erésitd szovetszerkezetek
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Vetiilékiranyd UD

Kétiranyu (BD)
8. dbra

A lanciranya UD szovet jellegzetes példaja az
abroncskord, amelynek a vastag, nagyszilardsaga, nagy
lancstiriségli cérnakat a ritka, vékony vettilékkel valo
Osszekapcsolasaval a tovabbi muveletek soran a szovet
kezelhetéségét eldsegiti.

A vetulékiranyu UD szovet esetén a vastag, durva
merev vettlék fél forgofonalas rogzitésével a vettilék a
szovetben kozel egyenes helyzet.

Kétiranytu (BD) szOtt szerkezet esetén a merev
kabelek helyzetét a forg6fonalas kétélanccal rogzitik.

A sodratlan teritett szénszalkabelekbdl kis tertileti
sUrliiségl, a keresztezédési helyen kis goérbulett szévet-
szerkezet, kulondésen nagy hajlékonysagi merevségi
kompozit szendvics strukturak kialakitasat teszi lehe-
tévé, amelynél atlatszé6 matrixba agyazva a jellegzetes
szovetkép is fontos kritérium (9. abra).

A szovetek masik véglete — kiilonosen a specialis
muiszaki szovetek esetén — az erésen ,kisz6tt” tartomany.
A szovetek szOhet6ségi hatarat, az tun. széhetéségi
indexet sokféle megfontolas alapjan elméleti szamitasok
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Szénszal tow és teritett kabel szovet szerkezete
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9. dabra

és gyakorlati tapasztalatok alapjan egy szamértékkel
fejezik ki, vagy diagramban adjak meg.

Szovési igénybevételek

Szévés soran a lanc- és a vettilékrendszer keresz-
tezédésének megvalositasahoz a feszes lancokat legalabb
két részre valasztjak. A borda hatso helyzeti szakaszaban
az elétte keletkezé nyilasba, az in. mellsé szadba vetik
be a vettléket, amelyet az elére lendtilé borda a szovet-
szélhez szorit, beveri azt (10. abra).

Bordabeveréskor a szévetszél, a lancok helyzete

—{

Szadelézaras, a borda a

keresztez6dd lancok kozott

tolja a vetuléket a szévetszél felé

Szoévetszélben a vetllékek
helyzete bordabeverés elbtt

Abordabeverés a
szdvetszélt elére tolja,

az Ujonnan bevert vetulék
az aszimmetrikus szad miatt
lefelé kitér a szovetsikbol

10. abra

A szadvaltas a borda beverését megel6zi (szadel6za-
ras), ami eldsegiti a szovetszélben a vettilékek rogzitését,
stabilizalasat.

A lancrendszer és a szovetszakasz sorba kapcsolt
eléfeszitett rugd rendszerrel modellezhetd, amelynek fe-
szitése a vetésperioduson belil a szadképzés soran val-
tozik, de az ered6 erék egymassal egyensulyban vannak.
A borda szovetszélhez érve a beverés kiilsé eréként hatva

A lancrendszer és a szévet mechanikai
modellje, a feszultségek alakulasa

* Fétengely - szégelfordulés, ¥

11. abra
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Lanc- és szovet szévés cikluson bellli valtozasa
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12. abra

maga el6tt elére tolja a szdvetszElt, a lancokat tovabb fe-
sziti, mig a szovet feszitését csokkenti (11. abra).

Nagyobb stirtiségli, erésen kiszott szovetek gyartasa
esetén a borda beverésekor a szdvet belazulasanak (szo-
végép ,dobolasanak”) elkertilésére, a nagyobb vettlékbe-
verési erd elérésére a lanc- és szévetrendszert er6sebben
megfeszitik (12. abra).

A kilonosen kiszott, nagysuriiségl szovet gyartasa-
hoz nagyobb aszimmetrikus szadalakot allitanak be, s a
szovoégépen a nagy fellépd erék miatt a szerkezeteket
megerdsitik (13. abra).

Nagy mértékd aszimmetrikus szad

t—_;—__"\

Iranyité henger
13. abra

Szovettamasz

A szbéhetéségi hatar a nagyobb lancfesziltséggel és
a szadaszimmetriaval novelheté, ami bizonyos hataron
tal azonban csak nagyszilardsagu fonalak és megerd-
sitett sz6vOgép esetén lehetséges.

A bordalada mellsé holtponti helyzetéhez kozeledve
a szovetszél

fele mujta.to Vetilékbeveréskori terhelésvaltas a butydkparos
tel}eteﬂensﬂegl bordalengetd mechanizmus esetén

€ro az erosen

kisz6tt $20-

vetek esetén a
szovetszél nagy

ellenallasa
miatt nem
elégséges, a

vetlilék beve-
résére a nagy
er6t a borda-
lengeté mecha-nizmusban terhelésvaltassal, alakzaras
mozgatassal érik el (14. abra).

A szadaszimmetria noévelésével az alsé és felsé
lancagak fesziltségktilonbsége noévekszik. A lanc- és
vetlilékstiriség novelésével megnének a vettlék-
beveréskori lancfonal-eré csucsok, emiatt a fonal-
szakadasok szama is novekszik (15. abra).

14. abra
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Lanchuzoé-er6 valtozasa a szdveési cikluson belil
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15. abra

A szb6heté6ség meghatarozasanak
modszerei

A szbéhetéség az adott sz6vdégépen, adott lanc- és ve-
tilékstriiség esetén, adott finomsdgu fonalak, adott ke-
resztezbdést szévetek gyartasandl a szévetstiriiség felsd
hataranak a meghatdrozdasa. A sz6hetéséget geometriai
modellekre, vizsgalatokra, gyakorlati tapasztalatokra ta-
maszkodva egy szamérték megadasaval fejezik ki, vagy
diagramokban adjak meg.

A széhet6séget, a sz6hetéségre jellemzé szamértékét
Osszetett, nagyszamu paramétert figyelembe véve hata-
rozzak meg (a lanc és a vetllék linearis sUrtisége,
anyaga, szilardsaga, a fonalatmérdk, a fonalrendszerek
sUrusége, a szovet kotése, a bordaszélesség). Az erésen
kisz6tt aruk gyartasara kifejlesztett szévégépen nagy
mechanikai igénybevételek 1épnek fel, a sz6vogép felépi-
tése, a bordabever6 mechanizmus, a lancadagolo, szo-
vethuz6 berendezés, a szélfeszité szerkezet stb. speciali-
san megerdsitett, a szévégépen a technolégia beallitasok
(pl. a szadbeallitas) is sajatosak.

A szbéhetéségre megfogalmazott szamitasi modsze-
rek, gyakorlati mérések, tapasztalatok sokrét(i, egymas-
sal is kolcsénhatasban levé hatasok elméleti titon csak
megkozelitéen szamszertisitheték, a fonalakra és a gépre
vonatkozé hatasokat a gyakorlati tapasztalatok alapjan
kulonbozé tényezokkel veszik figyelembe. A széhetéség
meghatarozasara tobb eljarast és szamitast dolgoztak ki.
Mindegyik értelmezésben, megkozelitésben mindegyik
kozos abban, hogy a gyartandoé szévet adatain (a fonalak
linearis surlisége, a fonalrendszerek stirisége, anyaga, a
szovet kotésszerkezete, a bordaszélesség) alapul6 szami-
tasok eredményeként kapott szamérték nagysagabol ko-
vetkeztetnek a sz6vési viszonyokra, az adott kortilménye-
ken az elérhet6 fonalsturtiségek fels6 hataranak megité-
lésére, a gyakorlatban varhaté szovési viszonyokra (fo-
nalfesztltségek, fonalszakadasok stb.).

A szovet geometriai struktirijanak elemzése soran
a fonalakat kor keresztmetszet(i hengeres testnek téte-
lezziik fel. A fonalak atmérdje az alabbi képletbdl sza-

mithato:
\T (dtex),,
v e85
ahol

T(dtex); ., a lanc- és vetlilék linearis surtisége dtex-ben
megadva,
p [g/cm3] a fonal alapanyaganak (elemiszal-) stirtisége.

A fonalatméré az alabbi 6sszefliggéssel is meghataroz-
hato:
d =c,/T(tex)

d [mm] a fonalatmeéro,

caz atmérdallando6 (nyersanyagtol fliggd, lasd az I. tab-
lazatban),

T (tex) a linearis stiriiség tex-ben.

ahol

I tablazat

Fonal anyaga Atmérs- Elemiszal siriisége,
allandg, c [g/cm?]

Pamut 0,0395 1,55

Len 0,0354 1,49

Selyem 0,0405 1,37

Gyapju (féstlt) 0,0402 1,30
Gyapju (kartolt) 0,0477 -

Viszkoz - 1,52

PES - 1,38

PA - 1,15

PAN 0,0375 1,18
Terjedelmesitett szint. 0,0477 -

Uveg - 2,49

Gumifonal - 0,03-1,00

A Walz-féle fed6tényezé szamitasakor a lanc- és
vetlilékfonalakat kor keresztmetszetl, sima, hengeres
testeknek feltételezziik.

Adott szovetre Walz a szovetsUrliségi tényezot az
alabbiak szerint hatarozza meg:

S=(d,+d,)*-s,-s,,
ahol

S [%] a szbvetstirtiségi tényezé %-ban megadva,
di [mm] a lancfonal atméréje,

dv [mm] a vetiilékfonal atmérdje,

si[cm-1] a lancstruség,

sy [cm-1] a vettilékstriség.

A Walz-index (Sj) a szovet kotését gyakorlati tapasz-
talatok alapjan az Un. kotési tényezével (K) megszorozva
veszi figyelembe:

S=SK

Az ajanlott kotés tényezok (K):
vaszon (1/1) 1

savoly (2/1) 0,70
savoly (2/2) 0,56
savoly (3/1) 0,56
savoly (4/1) 0,38
atlasz (1/4) 0,40

panama (2/2) 0,56.

A fonalrendszerek stirtiségének felsé hatara esetén
a fonalak hézag- és deformaciomentesen érintkeznek. Az
elméleti szovetstiriség felsé hatarat (a fedétényezot)
100%-nak tekintik, de a valds viszonyok (deformaciok)
miatt ennél nagyobb értékek is elérheték. Kvadratikus
szovetek esetén ugyanazon széhetéségi mutatéoszam ne-
hezebben érheté el az eltérd lanc- és vettilékstiriségti
szovetekhez viszonyitva. A lazabb, kisebb keresztezédési
tényez6jll kotésti szévet nagyobb fonalstrliségben szo-
het6 (kotési tényezd = mintaelem nagysaga/fonalkeresz-
tezédések szama).
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Sulzer fogovetélds szévogepekre
kidolgozott sz6hetdségi hatarok
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16. dbra

Néhany jellegzetes cikk Walz-index (S;) értéke:
Inlet 110%
Koépeny (PES/pamut) 100%
Ing (PES/pamut) 60-70%

A Sulzer cég a kisérleti muhelyében nagyszamu

probagyartas alapjan a ktilonb6zé alapanyagokra, fonal-
fajtakra, cikkekre, adott lancrendszerekre a vettlék fi-
nomsaga alapjan a vettiléksltirtiség fliggvényében a sz6-
hetéségi viszonyokat a diagramokon tertiletekkel jeloli. A
Sulzer fogovetélds szovégépekre néhany cikk széhetdségi
hatararra a 16. abra mutat példat.

Angol mértékegység rendszert hasznalok is ku-

16nb6z6 sz6hetbségi szamitasokat dolgoztak ki, a fonal fi-
nomsagat Ne-ben (pamutfonal angol rendszerben meg-
adott finomsagi szama), a fonalstirtiséget inch-ben (1
inch = 25,4 mm) adjak meg.

A Tsudakoma cég a széhetdség szamitasakor a sz6-

vet fed6tényezdjét (K) az alabbi formaban fejezi ki:

K=K, +K,

illetve
S S
K — 1 + \
JNe, /Ne,
ahol
K, K, a lanc ill. vettilék fed6tényezdje,
S, Sy a lanc- ill. vettilékstiriség 1 inch-ben,

Ne;, Ne;, a pamutfonalak (lanc és vettilék) angol
finomsagi szama.

A Tsudakoma cég az alagitbordas légsugaras

szovégépre, vaszon kotésli pamutszévetre a széhetdség
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fels6 hatarat a bordaszélesség fliggvényében diagramban
adja meg (17. abra).

Tsudakoma légsugaras szévégépen a szdveési
hatar valtozasa a bordaszélesseg fuggvényében

K= 43
40 ATA
('l v
a:
s s - fonalsdiriiség, fonal/inch
= N -pamutfonal finomsaga
@ 354 angol rendszerben
=0
2 . (Np=0,59Np)
1
|
3204 !
|
) + ——-—
120 750 190 250 , 28? 330
Bordaszeleseg, b, cm
17. abra

A Riiti cég a sz6het6séget Bobély Mihdly szamitasai
és Kkisérletei alapjan a kovetkezd Osszefliggésekbol
kiindulva hatarozta meg:

Fedétényez6 (F):

F=s-\T(tex).

Szovet széhetdsége (5):

s-—
2

Lanc széhetésége (S):

S :C|’S|ﬁ-

Vetulék sz6hetésége (S,):

S, =C,-s,4/T,



MUSZAKI FEJLESZTES

A szbéhet6ség képlete:
11 1
S-50 §,—-100 S, —100°
A képletbdl a széhetdség (S):
G _ 50, (5=100)- (S, ~100)
(S, —100)+ (S, —100)

ahol
F fed6tényezo,
T [tex] a fonalak linearis stirisége,
S széhetdség,
S; a lanc sz6éhet6sége,
Sy a vettilék széhetésége,
s lancstraség, (1/cm)
Sy vettilékslriség, (1/cm)
G a lanc anyagtényezdje,
Cy a vettlék anyagtényezdje.

Az effektiv széhetéséget (SE) a szamitasbol kapott
széhetdségi értékbdl (S) a gyakorlati tapasztalatok alap-
jan moédositjak:

SE=S-K-b’

ahol

SE az effektiv sz6hetéség,
K  kotéstényezo,
b’ Dbordaszélesség tényezd.

A szovet kotéstényezidjét a II. tablazat tartalmazza.

1L tablazat
Kotés Kotéstényezd, K
Vaszon 1/1 1.00
Savoly 1/2 0.87
Savoly 1/3,2/2 0.77
Panama 2/2 0.82
Atlasz 1/4 0.69

A Sulzer Riiti cég a bordaszélességtdl és a fogoveté-
16s, a vetulékvivés és a légsugaras szovégépeire az alta-
luk kidolgozott 6sszefliggéstikbol szamolva a III. tablazat-
ban megadott effektiv sz6hetdségi értékekig javasolja.

III. tablazat

Bordaszélesség | Fogovetélds Vetiilékvivds Légsugaras
b,cm szovbgép
-200 90 90 72
210-250 85 85 -
260-280 80 80 -

A ktilénb6z6é modszerrel meghatarozott sz6hetéségi
hatarértékhez kozeledve a lancigénybevételek, a
lancszakadasok, a szovégép részeinek (lancadagolo,
bordalada, szélességtarto, szovethuzo szekezet)
igénybevétele noévekszik. A nagyszilardsagl, erdsen
kisz6tt szévetek gyartasara a szovogépgyartok (Sulzer
Ruiti, Dornier) megerdsitett gépeket fejlesztettek ki.

A Sulzer Ruti cég R tipusjelzésti (nehezitett szovetek
gyartasara) gépek esetén a széhetéségi hatar a

Sulzer Riti P7M FO S846 N6 SMK D2
fogovetélds szovigép

18. dabra

tablazatban megadott hatarértékek 6ttel megnévelhetdk,
sz6hetéség fels6 hatarat az IR, 2R, 3R, 4R jelzésu
szovogépekre kiilén is megadja.

A lancfesziltség novelésével a vettilék zsugorodasa,
igy szélességtarté huzoé igénybevétele is megnovekszik,
ami a szovet karosodasat, lanciranya behasadasat is
okozhatja.

Sulzer Ruti P7M FO S846 N6 SMK D2 fogovetélds
papirformazé filament szlGirészoévetet gyartd szovégépen b
= 837 cm bordaszélesség esetén a bordabeverési erd
11 kN/m, azaz 10 t. A sz6végép kuilonleges megerdsitésu,
amire a gép sulyabdl (61,4 t) is lehet kovetkeztetni (18.
abra).

A papir gyartasa soran percenként 2000 fm papirt
készitenek, a szallitasi sebesség 120 km/h. A
szuszpenziés anyagban kb 2% a szal, a szallité szird-
szalag a szalat a nagy mennyiségli vizbél valasztja le (19.
abra).

Papirgyartd gép szurd hevedere

19. dbra

A Dornier P2 tipusu vettilékvivés szovégépen szard
szovetek gyartasakor 5 tonna (10kN/m) beverési erdk is
fellépnek (20. abra).

A felhsznalasi igények kielégitésére a ktilonleges
szovetek gyartasara nagy szélességli és megerdsitett
szerkezet(l sz6vogépeket fejlesztették ki (21. abra).
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Dornier P2 tipusu szlrészovet gyartd vetilékvivés szovogép

20. dbra

Osszefoglalas

A vezeté szovOgépgyartok tobbsége a szodvési
kisérletek, tapasztalatok alapjan a szovetek bealli-
tasanak fels6 hatarértékét ktilonb6z6 diagramokban adja
meg, vagy a szovetre jellemzé paramérerekbdél szamitasi
modszerek alapjan a széhetdséget egy szammal jellemzi.
Sajnalatos, hogy ezen értékeket a cégek belsé hasz-
nalatra dolgoztak ki, univerzalisan elfogadott egységes
szamitasi modszer jelenleg nem ismeretes.

A széhetdséget egyes kutatok a vettilékbeveréskori
lanc és a szOvethuizoé erd, valamint a bordabeverési erd
valtozasa alapjan dinamikailag értelmezik.

Feltehet6, hogy az erésen kiszétt széveteket (inlet,
szUr@szovet, szallitéoszalagok, légzsak stb.) gyartasa
estén az elektronika, a méréstechnika alkalmazasaval a
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Széles muszaki szdvetgyartd szévogep

21. abra

kozeljovében a szdvigépen a szdvet, a szovethuzo erd és
a bordabeverési erd értékek online mérésével a miikddés
soran folyamatosan, a mért adatok alapjan a fedélzeti
szamitogépbe integralt kiértékeld programmal a
sz6hetéségre utaldé mutatéoszammal a szévési nehéz-
ségeket jelolik, amib6él a varhaté fonalszakadasok
megitélhetok.
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