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Bevezetés

A szadképz6 szerkezetek egyrészt a lancokat két
vagy tébb részre valasztva a vettilék bevetéséhez sziiksé-
ges nyilast, az un. szadat képezik (a mells6 szadba vetik
be a vettiléket), masrészt a lancok programnak megfeleld
emelésével és stllyesztésével a szévet kotésmintazast va-
lositjak meg (1. abra).

Szadnyilas kialakitasa, jellemzéi
]
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1. abra

A szovetek kotésével nemcsak a vizualis mintazas,
hanem a kelmék alakithatésaga is valtoztathat6. Emiatt
ktulonodsen a kis nyulasy, elsésorban a szdvéssel eldalli-
tott szénkabel széveteknél gyakran hasznalnak lazabb, a
mintaelemen belll is eltéré kotésszerkezetet, jacquard-
gépet (pl. 3D, Shape Weaving). Ujdonsag volt a 2022. évi
frankfurti Techtextil kiallitason, hogy a Shima Seiki sik-
kotégépen a BD (kétiranyu fektetett kelmék) gyartasa so-
ran a szénszal lanckabeleket Staubli névbeszoévd
jacquard-géppel mozgattak, amivel jol alakithaté 3D
kompozit erdsité strukturak allithatok elé.

Szadképzés soran a nyUstszalakon kialakitott
nyUstszembe fiz6tt lancokat a haladasi sikra merdéleges
kiemelésével valosul meg a szad (2. abra).

Nyustos szovés esetén ma tobbségében lemeznyls-
tot alkalmaznak, ami az automata beflizésre is alkalmas.
A duplex nyuUstszal kialakitassal a nyUst szélességében
az egymas melletti nyUstszemek valtakozo eltolasaval a
lanc valtasi zénajaban a fonalstirtiség csokken, ezaltal
nagyobb lancsuriiség elérését teszi lehetévé.

Nyustok kialakitasa, jellemz&ik
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3. dbra

A drétnytstét korabban elterjedten hasznaltak, a
jacquard-gépeken ma is alkalmazzak.

A nyUstszem méretét, alakjat a fonal finomsaganak
megfeleléen valasztjak meg.

A lanc iranyvaltozasanak csokkentésére egyrészt a
lemez nyUstszalak sikjat a nytstszem k6zépsé szakaszan
a lancok haladasi iranyara meréleges, a lancokkal par-
huzamos sikhoz képest megcsavarjak, masrészt a nyust-
vezetd sinen a nyUst laza illeszkedése miatt a lancfesztilt-
ség hatasara a nyustszal is elfordul. A nyUstszem oldal-
élével érintkez6 lancok koptaté hatasnak vannak kitéve.

A legtijabb kialakitasnal a nylstszalon a nylUstszem
oldalrészeit a lancok haladasaval parhuzamosra vissza-
csavarjak, ezaltal a lanc érintkezése a nyustszem élével
elkertilhetd, a lanc igénybevétele cstkkenthetd.

A nyustszal hossza altalaban 11”7 (279 mm) és 13”
(330 mm). Az eltéré mellsé és hatso szadhosszbol adodo
feszultségkuilonbség miatt szadnyitaskor a nytst lancira-
nyu kihajlasa is csékkenti a lanc surlédasat a nytstben.

A nyUstvég vezetdsinnel kapcsolédasa C, J vagy O
kialakitasu lehet, a vezetésin méretét ennek megfeleléen
alakitjak ki. A C és J kialakitast nyUstszalak a nyUstsi-
nen szabadon eltolhaték, ami a kiszolgalast nagyban
megkonnyiti (automata beftizé gépen a nyustszalak
nyUstsinre flizése). A nyUstszal a vezetd sinhez hézaggal
(lazan) csatlakozik, a nytstszal oldaliranyba elmozdul-

hat, kis mértékben elcsavarodhat.

A nyustszalak anyaga jo mindségu, rozsda-
mentes, finom feltilet kialakitast acél vagy mii-
anyag.

ﬂ L & Nytistszemek N 'y A AvA
’ ~ iisteze yustos szovés
g lajlaklt%asa,
ighes meretet A nytUstos szovés (forgattyus, blitykos — ex-
N \yuusstveeieto ‘ (mum {:‘:;W centeres —, mintalancos, nylistésgép) esetén a
sin mérete 'f ” nyustszalakat ill. a lancokat a nyustkeretbe fog-
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Jacquard-gépen a nyustéket nytistzsinorral egyedi-
leg vagy kis csoportban (2-8 lanc) osztasnak megfeleléen
vezérelten emelik vagy stllyesztik.

Nyustos szovés esetén a mintaelem nagysaga:

o forgattyus szadképzd esetén vaszonkotésu (2x2),

e bltykods (excenteres) szadképzonél altalaban 8x8,

e mintalancos (20-48),

e nyustosgépek esetén a mintaelem szélessége a be-
szerelt nyUstok szamatol és a flizéstdl (szimmetrikus) fligg
(16, 20, 28), mig a mintaelem hossza gyakorlatilag korlat-
lan.

A nytstoket a szovéallastol (a szdvet feldli oldalon) kez-
dédéen szamozzak.

A nyuUstkeretek osztasa tobbségében 12 mm (a nyust-
keret vastagsaga 9 mm), a mellsé tiszta szad a szévetszéltol
tavolodva a nyUstok 16ketének novelve érhet6 el. Széles mi-
szaki szovetek gyartasara szélesebb (16, 20, 24 mm), mig a
keskeny szalagszovégépen 8 mm osztasu nyuUstoket hasz-
nalnak.

A geometriai méretekbdl adédéan a nylstszalak a
nyUstvezeté sinen jatékkal kapcsolédnak, ami lehet6vé te-
szi az oldaliranyu szabad eltolhatésagot, kismérv(i elmoz-
dulast. A sz6végép tizemelése kozben a nyUstszalak és a ve-
zet6sin kozotti jaték allandosagat fenn kell tartani, ami k-
l6nosen széles szovogépek esetén nagy kihivast jelent.

A nyuUstkereteket a technolégiai, dinamikai hatasok —
kuilondsen a bordaszélesség és a fordulatszam novekedésé-
vel — deformaljak. Az azonos pontokon kapcsolodo alsé és
fels6 nytstkeret deformacidja a dinamikai terhelés hatasara
hasonld, mig az als6 kerethez a harom pontos mozgatd
mechanizmus csatlakoztatas az also és fels6 keret eltéré de-
formacidja hatranyos (4. abra).

Nytstkeretek deformdcidja dinamikus terhelés hatdsara
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4. abra

A nytUstvezetd sinek parhuzamossaga, allandé tavol-
saga, a nyUstmozgaté karok kapcsoloédasi pontok helyével
(Gjabban a csatlakozasi pontokat a keret végén alakitjak ki),
a nyuUstkeret magassaganak novelésével, konnyl1, nagy me-
revségl karbonkompozitokkal, a keretek rugalmas csatla-
kozasaval érik el (5. abra).

A nyuUstkeret és a nyUstszal fliggéleges iranyu jatéka
miatt a nyUst alsé és felsé helyzetében utkozés 1ép fel. Az
utko6z6 hatasok nagy fordulatszamu szovés esetén a J alaka
nyUstszal belsé élének modositasaval és a keret nyUstszal
kuils6 részére behelyezett csillapitoval csokkenthetok.

Kulénb6z8 nylstkeret, vezetdsin, csatlakozasi pont kialakitasok
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5. dbra

A nyustbe f1z6tt 1anc a nytst sz€lsé helyzetében az tit-
kozési hatast csokkenti. A korabbi gyakorlatb6l ismert meg-
oldas — miszerint a nem bef(iz6tt, hasznalaton kivili nyUst-
szalakat a keretszélre kitoljak — nem engedheté meg, azokat
minden esetben ki kell szerelni. A keretben maradé tres
nyulstszalak ugyanis egyrészt feleslegesen megnovelik a
mozgatott tomeget, a zajszintet, masrészt a lancok csillapité
hatasanak elmaradasa koévetkeztében felverédnek, fokozott
mértékt kopas keletkezik.

A kevés nyUstszalat mozgaté nyustkeret (szegélynytist)
sz€ls6 helyzetében az ttkdzési igénybevétele is nagyobb a
sok lancot mozgaté nyUstkerethez viszonyitva, ezért a sze-
gélylancokat a szodvetszélhez koézelebbi nytistékbe flizik.

Korabban a nagyobb szélességli nytistkeretek esetén a
lanc beflizése utan kézbtilsé keretmerevité palcakat szerel-
tek be, ami azonban a nyUstok oldaliranyu szabad elmoz-
dulasat, eltolasat akadalyozza, emiatt a kdzbtilsé merevitd
elhagyasara térekszenek.

A nylist mozgatasa negativ, rugos visszahtizasu heve-
deres csatlakozasu, vagy pozitiv, ellenhtizast, csuklokaros
Osszekotésti lehet.

Rugds visszahtzasu (negativ) nylistmozgatas
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6. dbra

nylstmozgatas vazlata

B

7. abra

Negativ — a kereteket csak egyik iranyba mozgatjak
kényszerhajtassal, a mozgaté bulityokkel a kapcsolédast a
rugos elemek htiz6 hatasa biztositja (6. abra).

Negativ nylistmozgatast régebben elterjedten és a ko-
rabbi nagyfordulatszamu szovégépeken alkalmaztak, a
nyustoket a Jagyabb” 6sszekoté hevederekkel csatlakoz-
tattak. A rugés visszahuizas esetén a kialakulo lengése-
ken tilmenden a bonyolultabb nyUstcsatlakozta-
tas és allé helyzetében bizonyos helyzetekben a
rugok és a lancok a sz6végép elforditasat, balese-
tet okozhatnak.

r | Pozitiv — a nyUstkereteket mindkét iranyba
) alakzarasan, csuklos karokkal mozgatjak (7.
abra).

A nyustoket — a blitydkpar és goérgds tapin-
tokar nagy gyartaspontossagnak kodszonhetdéen —
ma altalaban mindkét iranyban kényszerhajtas-
sal (pozitiv) mozgatjak.

Korabban a nyustmozgaté mechanizmuso-
kat a szovégép felett helyezték el, a mozgatd
mechanizmus feltilrél kapcsoloédott a kerethez.
Ez ugyan a nyUstok csatlakoztatasa, hozzaférhe-
tésége szempontjabdl kedvezé volt, de a
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csatlakozasi pontok kenése és a pihelerakodas miatt a
szovet szennyezdédését okozta, a szovode attekinthetése-
gét rontotta. Ma a nylistmozgaté mechanizmust a nyUs-
tok sikjaban alakitjak ki, a mozgaté mechanizmust a
nyustok alatt helyezik el, keretekhez alulrél csatlakoz-
nak. Ez a szévégépkiszolgalas, az attekinthetéség szem-
pontjabdl elényds, viszont a nytistdk be- és kiszerelése-
kor a hozzaférhet6séget megneheziti. A nyUstmozgato
mechanizmus a nytsthoéz Gjabban a keretvégen a ke-
retbe épitett csuklos csillapité elemekkel csatlakozik. A
nyustkereteknek a nylUstmozgaté karokhoz biztonsagos,
gyors, egyszerlen kapcsolhaté (Gjabban automatikus,
gyors, csoportos pneumatikus mutikoédtetésti nytstcsat-
lakoztatas is lehetséges) tobbféle csatlakozasi megoldast
fejlesztettek ki (8. abra).

Nyustkeret kapcsolédési pontok

TG

8. dbra
A nylUstmozgaté mechanizmus kialakitasanal a 16-
ketnagysag és a nylust mozgashelyzet allithatésagara, a
jol hozzaférhetdségre is tekintettel lenni (9. abra).
Széles sz6-
végépek esetén
a  szovégépek
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9. abra szOves esetén a

szovogép fordu-
latszama kicsi, szad nyitasanal a nagyszilardsaga lancok
estén a lancfesziltség fliiggéleges komponense okozza a
nyustkeret terhelését, igy itt a nytistmozgaté mechaniz-
mus kialakitasanal mas szempontok a mértékadok.

A szadképzoket korabban kényszerkapcsolédassal
(vonérud, lanc, fogazott szij, kardan) hajtottak a sz6vé-
géproél, a nylistok mozgas fazisa a bordabeverési helyzet-
hez viszonyitva (szadelézaras = vetlilék beverése el6tti
szadzarasi szog) a hajtaslancolat oldasaval, majd az Gj
beallitasnak megfeleld helyzetben rogzitve valtoztathato.
Ujabban egyre elterjedtebb a szadképzd gépek szévogép-
tél figgetlen kilén motorral térténd hajtasa, ami techno-
légiailag és dinamikailag is nagy rugalmassagot biztosit.
A szovégépek fordulatszamat a gyartandoé
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fonaltulajdonsagok és a kotés miatt a nytstterheléseket
a megvaltozott vettilékbeviteli viszonyokhoz igazodva ese-
tenként ajanlatos cs6kkenteni. Frekvenciavezérelt sz6v6-
géphajtas esetén Gjabb hajtasok esetén a hajtémotor for-
dulatszama a mintaelemen beltl — sok nytUst egyideju
valtasi szakaszaban, vagy légsugaras szévégépen nehéz
vetiilék bevetése esetén — csékkenthetd.

A nyUstds szévés estén a mozgaté mechanizmusok-
ban nagy erdk, teljesitmény-lengések lépnek fel, a razko-
das csokkentésére a szadképzé szerkezetek alsé elhelye-
zéstek.

A nylUstmozgatasi eré (F) az alabbiakbol tevédik 6sz-
sze (10. abra):

Surl6do erék (Fs) a keretek kozotti, a keretek meg-

NyUstok mozgatasanal fellépd erdk

F=F.4F,tF & F &F
Fe - nylist sulyereje,
F; - Utkdzo erd,
F, - tehetetlenségi erd,
F,- nylstsurlodo erg,
F, - lancok flggdleges iranyu
komponense,

10. dabra

vezetési helyén és a nylUstmozgaté karok csapagyazasa-
nal és kapcsolodasi pontokon lépnek fel. Surlodé erék
tisztitassal és kenéssel, valamint a nylstvezeték helyes
beallitasaval, apolasaval csokkenthetok.

A lancterhelést F; — a lancok fliggbleges iranyu
komponense adja, ami a lanc alapfeszité eré (Fo) és a
szadgeometria fliggvénye (11. abra). Ez az er6 a beszerelt
lanctol, a szadgeometriatol figgden széles tartomanyban
valtozhat. Nagyszilardsagua, kisnyulasu, nagy lanc-
szamu, nagy fesziltséggel sz6tt lancok esetén a szadnyi-
tasi erd a szamottevéen nagy lehet.

Lancnyitas okozta nyustterhelés

}
| s — Nylstkiemelés mértéke

Tf Fl— Lancok flggdleges erdé
g komponense
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11. dabra

Tehetetlenségi eré (Ft = m a) — a nylstok tomegé-
nek (m) csokkentésére a keretet konnyfémbdl, alumini-
umbol készitik és sajatos szerkezetll, belsé részén méh-
sejt szerkezetli. A legujabb nyuUstkeret profil anyaga
szénszal erdsitésti kompozit, amellyel a kis témeg elle-
nére kell6 mechanikai stabilitas érheté el. A nylstosgép
altal mozgatott tdmeg a nytstvezetd sint, a nyltstszalakat
és a nylUstmozgaté karrendszert is tartalmazza. A nytst-
mozgatd csuklés acélkarokon tulmenéen kompozit ka-
rokkal is kisérleteznek.

A biityokprofil alakjatol és pontos legyartasaval
figgbéen ktilonbodzd atmenet fliggvényl mozgatassal a di-
namikai igénybevételek csokkentésére torekszenek (12.
abra). Adott tdmegli nyustkeret vetésperioduson beltili
helyzetének valtoztatasakor a mozgatoerét a fordulat-
szam, a nyustnyugalmi szakasz és a nyustloket négyze-
tesen néveli meg. A nyUst tdmegét (2 m bordaszélesség
esetén kb. 7 kg), 1000/min fordulatszamon 120°-os
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Sikoltyus labitds nylistmozgatas
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13. abra

nyustnyugalmi szakaszt feltételezve a nytistonkénti tehe-
tetlenségi eré az 1000 N-t is meghaladhatja.

Az iitkozési eré (Fu) pozitiv, mindkét iranyban
kényszerhajtast nytstkeretmozgatas esetén a fordulat-
szam, a nyustloket, a bordaszélesség, a vetés alatti
nyustnyugalmi szakasz hosszaval novekszik. Az itk6zési
er6k a kapcsoléddé mechanizmusok kozotti jatékokbol
adododé ttkozési viszonyok (sebességktilonbségek, ru-
galmassag) adodik. A gépgyartas-technolégia legfonto-
sabb feladata a hajté lancolat kapcsolodasi helyein, a
csuklopontokban a szigortian pontos illesztés, a mozga-
tott tomeg csokkentése. Az elérheté fordulatszam, az
igénybevétel, az élettartam és a zajszint egyarant doénté
fontossagt. Az utkozési erék a gyorsitasbol és a lancfo-
nalak huzéerejének fliggdleges komponensébdl adodoé
eréket szamottevéen meghaladhatjak. A kapcsolodo
mechanizmus lancolatban - a nylGstdsgéptdl a nytistmoz-
gaté karrendszeren kereszttil a nyUstokig - a jatékok

O0sszeadodnak, a megengedett Osszjatékot (kotyogas)
minden idében szigort hatarértéken beliil kell tartani.

A nytst mozgasdiagramjan lathato, hogy a nytst-
helyzet valtoztatasa soran a gyorsulas, az eredd eré ha-
romszor valt eldjelet (nyugalmi helyzetbdl inditas, gyor-
sulas iranyanak valtozasa, nyugalmi helyzetbe hozas),
azaz nyustvaltasonként haromszor lép fel az titk6z6 ha-
tas (13. abra).

Példaul a Sulzer-féle butykods szadképzé korabbi
valtozatanal a butyokprofil vetés alatt nyugalmi szakaszt
valositott meg. A gyakorlati tapasztalatok utan a btityok-
profilt moédositottak, a vetési szakasz alatt a nyust elhu-
zbédva lassul, majd a holtpontot elérve kis gyorsulassal
indulassal indul, ezaltal az titk6zéskori sebességktilonb-
séget, a dinamikai titk6zés igénybevételét szamottevéen
csokkentették.

A nyustmozgatd karokban fellépé erék meérésekor
2000 N-os eréket is regisztraltak, igy 20 nyUst egyideji
valtasa esetén a nylstdsgépre akar 40 000 N (4 t) erd is
hathat. A nylstmozgatas teljesitménye szamottevd, a
szovogépek energiaigényének 30-40%-at teszik ki.

A lengdé nyustdk mozgatasahoz sziukséges hajtotel-
jesitmény a témeg (m), a gyorsulas (a) és a sebesség (v)
szorzataval aranyos:

P=Fv=mav

emiatt a szorzat minimalis értéke kivanatos. A nyUst6s-
gép a nyustok gyorsitasakor teljesitményt vesz fel, mig
lassitaskor teljesitményt ad le, ami a nyUstosgép ill. a
szOvogép jarasegyenlétlenségét idézi eld, a nylstdsgép
hajtéelemében (altalaban fogazott szij) luktetd igénybevé-
tel 1ép fel. A fogazott szij, lanc parhuzamos futas bealli-
tasara és eléirt feszitésére fokozott figyelmet kell fordi-
tani.

A nytstmozgaté mechanizmusok nagy igénybevé-
tele miatt nagyon fontos a kenés, karbantartas. Korabbi-
akban a nyo6stosgépeken a kapcsolédasi pontok, a csap-
agyakkézi olajozasuak voltak. A korszerd nytstdsgépek
kenése zart rendszerd olajteknds vagy olajpumpas kerin-
geté megoldasuak, amelynél a nagy hoéterhelés okozta
hutés is megvalésithato (14. abra).

Nylstmozgatas axonometrikus vazlata

o
"\

N

14. abra

A gépeken az olajozast elektronikusan ellenérzik,
hiba esetén letiltjak a sz6végép muikodését.

Sikoltyus, forgattyus nyiuistmozgatas

Korabban a vaszonkotésti tdmegtermékeket egy-
szerli mechanizmusokkal allitottak elé (15. abra). A
nyustoket a szévészékekhez hasonléan a keretekre me-
réleges karrendszerrel az un. labitokkal mozgattak. A
nagy fordulatszamon ltizemeld, vaszonkotésre
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Sikoltyus labitds nylistmozgatas Sulzer szadképzén a biitykok osszedllitasa
g d d.>d, 24 20 2 26

25

—::I,y(:’/’ Ly ;\\\: G ‘{:‘ A.;l 7 .
~~~~~ < | = =)
| s ol [T L ‘
i 18. dbra

csavarok szoritdé eré okozta surléodas akadalyozza meg
R-t>R-r (18. abra).
Butykos szadképzoék esetén a valto nylstok keresz-
R, tezési helyzete fazisban eltolhatd, amivel a stird bealli-
R ,"5 tasu vaszon lancok keresztezéskori 6sszeakadasa csok-
3 — T kenthet6

mw A butyodkpart a hozza csatlakoz‘c’) gt:)rgc'i's kar'on'levé

gorgdk tapintjak le. A pozitiv mozgatasnal dinamikai ha-

15. abra tasok a butyok/gorgé kozotti rés csokkentésével mérsé-
. kelhetd. A nyUstloket a cstszka helyzetével valtoztathato
Forgattyus nylstmozgatas a (19. abra).

SULZER RUTI L5100 légsugaras szovégépen Biitydkpart letapinté gorgds szogemeld

———— 2 3 40

= "l?._?. >
2D |
‘ \,
41
19. dbra
16. abra A buitykosgép fétengely fordulatszamat a mintaelem

szerkesztett fUvokas szovogépeken a nyulstoket forgaty- hosszanak megfelel6 lassitassal hajtjak (20. abra).

tyus mechanizmust is alkalmaztak (16. abra).

Biitykos nyiistmozgatas Sulzer rendszer( nyustmozgatas

Biigykosgép esetén a nyust mozgasat a butyok
alakja hatarozza meg (17. abra). A nyustok egymashoz
viszonyitott valtasi helyzete a blitykok elforditasaval val-
toztathat6, a nyustvaltas fazisa nytsténként ktilon-ka-
16n is beallithaté. A tengelyre felhtizott blitykok mukodés
kozbeni elfordulasat a koézéjuk helyezett tengellyel bor-
dasan kapcsoléodo lemezeket Osszeszerelés utan a

Kijlénbézc’i k6téseket megvalésité bﬁtyékpérok

oielele

17. dbra 20. dbra
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Adott kotés megvaldsitasa bultykos szadképzbvel

Szegély
4 mintaelem
hosszusagu

2/2 ripsz C Bltykos szadképz6

Alapszovet |/,
4 mintaelem |
hosszusagu
3/1 sévoly

LA A

B booooo

SzovGallas

21. abra

Mintaelem valtoztatasakor az Osszeszerelt bu-
tyokegységet cserélik (21. abra).

Butykés szadképzok esetén az alkalmazhaté nytUs-
tok szama max. 10 (14), mig a mintaelem hossza a na-
gyobb mintaelemnél a butyok-goérgé kozott kedvezotle-
nebbé valé nyomasszdg miatt maximalisan 8 vetésnyi. A
kotés a buitykok cseréjével valtoztathato.

A szalagszovigépeken alkalmazott mintalancos
nyiistmozgatassal — az also, fels6 és nyUstvalté lancta-
goknak a kotésmintanak megfeleld 6sszeallitasaval — na-
gyobb (hosszabb) mintaelem is megvalésithaté. A keretbe
fizott nyustdoket a mintalancokat rugoé hatasara leta-
pintd gorgds karral mozgatjak (22. abra).

Szalagszovégép szadképzsb elrendezési rajza

1.
2.

Nyustemeld kar
Szadképzé tengely a
nylistemeld mintalanccal
Nyulstok

Nytisthazd rugdk

3.

i B &%Q |
‘ || \ i
=P . | |

Oldalnézet Eldlnézet

22. dabra

Szalagszovigépeken a nyust szélessége max. 80 cm,
a kisebb nylsttémeg, a nagy fordulatszam, az egysze-
ribb szerkezeti kialakitas miatt a nylistmozgatas nega-
tiv, a nyustok hajtasat a nyustkoézépen egy karral csatla-
koztatva mozgatjak (23. abra).

Osszefoglalas

A szadképz6 szerkezetek a szo-
végép legdsszetettebb alapmuveletét
valositjak meg. A lancok szétvalasz-
tdsara a mintazasi igényektél fug-
géen tobbféle szerkezetet fejlesztet-
tek ki. A technolégiai igények kielégi-
tésén talmenden a szévoégépek fordu-
latszam-noévekedésével a fokozodo
dinamikai koévetelményeknek is meg
kell felelni. A butykds szadképzok
egyszeribb szerkezeti felépitéstik
miatt olcsébbak, nagyobb fordulat-
szamon az alapkoétésti, kis minta-

A Lanchenger

B Nyustkeretek

RPN WB OO

- elemt1 szovetek kevés cikkvaltas ese-
- tén a gazdasagos gyartasat tesznek
Kotésrajz lehet6veé.

Szalagsz6vé gépeken a biitykds (mintaldncos)
nylstmozgatds elrendezése

T Mintaldnc dob

2 Mintalane

3 Nylstlengetd k

4 Forgaspont
rogzitd lemez

5 Nylustvezeto

=

ar

- o

© ©

23. dbra

Felhasznalt irodalom

10 Tartd

Emeld Iemez
NyuUst
NyuUstkeret
NyUstho6z6 rugd

Bissmann: Szadképzégép: minden szévégép fontos része.

Magyar Textiltechnika, 1999/2 sz. 69. old.

Szabod R.: Szovégépek Muiszaki Kényvkiado 1985. 328. old.
Staubli prospektusok, kiadvanyok
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