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Paradigma váltás

• Könnyű (Lightweight) anyagok és szerkezetek

• 3D nyomtatás

• Villamosítás

• Szálas szerkezetek

• Grafén

• Nanocső
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1 bar nyomás csökkentés jelenti:

6%-kal kevesebb az energia

4%-kal kisebb a szivárgás.

Szivárgási veszteség általában 

25% körüli.

10%-kal csökkentve a szivárgást,

az energia-felhasználás 

10%-kal csökken.

10%-os energia-csökkentéssel

a magas energiaárak miatt  

5000 EUR / Szövőgép/Év 

 értéket is elérhet.

Légsugaras szövőgépen:

1 m vetülék bevetéséhez

hozzávetőleg 1 g levegő szükség.

Sűrített levegő használata, kompresszor

Economic Efficiency >>

Bionic design: The future of lightweight 

structures
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Specifikus szilárdság értelmezése
• A szilárdságot a mechanika a szakítóerőt az egységnyi keresztmetszetre vonatkoztatja. 
• Az eltérő, különböző sűrűségű anyagokra a szilárdsági értékeket táblázatokban adják meg. 

A mechanikai szilárdság értelmezése:
•            σ = F/A, ahol:
• σ – Feszültség, N/m²→Pa (Pascal); MPa (MegaPascal = 10⁶Pa)
• F – Szakítóerő, N
• A – Keresztmetszet, m²
• A természetes textil szálak (pamut, rostok, fonalak) keresztmetszete szabálytalan, emiatt a 

specifikus szilárdságot a keresztmetszet ismeretének hiányában a termék súlyára 
vonatkoztatva fejezik ki (szemléletes kifejezése; a Föld gravitációs terében azonos 
keresztmetszetű anyag milyen magasra emelhető, amíg a saját súlya miatt elszakad):  

•                σ* =σ/ρg , ahol:
•      σ*– specifikus szilárdság, km→cN/tex*,
•      tex* - 1000 m hosszúságú anyag súly , cN,
•       ρ – anyag  sűrűsége, g/cm³
•       σ – Mechanikai szilárdság, Pa,
•        g – gravitációs állandó, 10 m/s².
• A lineáris termékek szilárdságát a keresztmetszet ismeretének hiányában a termék 

tömegére, súlyára (sűrűségére, fajsúlyára) vonatkoztatva az un. specifikus szilárdsággal 
fejezik ki (szemléletes kifejezése; a Föld gravitációs terében azonos keresztmetszetű anyag 
milyen magasra emelhető, amíg a saját súlyából adódó terhelés hatására elszakad).  A 
specifikus szilárdság mértékegysége: cN/tex* → km.

25 26

27 28



4-vegyérték

29 30

31 32



33 34

35 36



Kártológép (rövidszál, fedőléces; hosszúszál, hengeres) elrendezése

Agents meeting Sept 23 – 24, 
2014 - Page 40

Stretch breaker 873
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Fonalfeldolgozási folyamatokon fellépő
 fonalszakadások  elemzése

„Spulniznak a szövőnők – a szállító gyári fonaltartó orsókról a szövőgépek
 cérnaorsóira tekercselik át a fonalat a Soroksári Textilgyárban”

Forrás: https://kuruc.info/r/8/164832/
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Band and width technical weaving machine
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Dornier vetülékvivős vetülékbevitel 
középen vezérelt vetülékátadással
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Terített kábel szövés
Spread-tow weaving

Alagútbordás légsugaras vetülékbevitel elve
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E-Shedding (Electronic controlled, electro motor drive)

Elektronikus vezérlésű, egyedi elektromotor hajtású nyüstmozgatás  

    1805
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Stäubli UNIVAL Jacquard machine applications
(Electric controlled electromotor individually move the harnesses)

77 78

79 80



81 82

83 84



Többfázisú szövőgép
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Tolókás tű és a lánckötő egység

Non Criped Fabrics (NCF)
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Braiding, Flechtverfahren, Fonatolás
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Nemszőtt tűzött technológia sémája

Kártolás

Keresztfektetés

Tűzés

Bundarétegek tűzőgépbe vezetése
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Szálhúzás, filament bunda készítés

Textiltechnológiai gépek 
földrészenkénti megoszlás (~2010) 
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Fázisváltó anyagok szálba vagy kelmébe építésével a
 nagymérvű külső hőmérsékletingadozás testre hatása 

bizonyos idő intervallumra mérsékelhető
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Terítés
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The 107-meter-long blade has been designed for 
GE’s Haliade-X 12-MW offshore wind turbine

Köszönöm

a  
                                

figyelmet!
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