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Bevezetés



A kulonbo0z6 szalasanyagok szinezésére alkalmas szinezékek

e a szinezékek olyan - féként - szerves vegyﬁletek amelyek kﬁlén kotorendszer nélkul tartésan
régzitc'id nek a szélasanyagon \@ @ SO~ CH,~CH, 0 —SO;Na

. .8
P pt

NHCOCH;

a szinezékek csoportositasa:

z.

2=
-

o| kémiai szerkezet szerint:

nitrozo és nitro; azo; di- és triaril-metan; antrakinon; indigoé és tioindigo; azin, oxazin és trlazm

kénes; ftalocianin; xantén ’
!';jal

» vizoldhaté (pl. direkt, reaktiv, pac; bazisos, savas, savas fémkomplex, csavaszinezékek
leukoészterei stb.)

o| gyakorlati felhasznalas szerint: 1

» ligos redukcidval oldhaté (pl. csava, kénes, kénes-csava)
» szalon-fejlesztett (pl. oxidacios, szalon-fejlesztett azo, szalon-fejlesztett ftalocianin)
> diszperzids (kozvetlen alig vagy nem oldhaté, nem teheté vizoldhatéva)

» pigmentek (,,festékek”, foleg a textiinyomasnal hasznaljak, kulon kotéanyag rendszerrel
rogzitik a szalhoz)

*az egy csoportba tartozé szinezékek azonos technoldégiai alapelvek szerint alkalmazhatok



A kulonboz6 kémiai szerkezetii szalak szinezhet6sége

cellulézalapu

fehérjealapu

celluloz-acetat

pamut, len, kender,
viszkéz sth.

direkt

csava

kénes

indigoszol

szalonfejl.-azo

reaktiv

gyapju, hernyéselyem

sth.

savas

di- és triacetat

diszperzioés

fémkomplex

poliészter

diszperzios

csava

szalonfejl. azo

krompac
poliamid poliakril-nitril
diszperzios diszperziés
savas bazisos
femkomplex 1:2 savas

krompac

féemkomplex

direkt

krompac




A szinezék-szal kapcsolatokra példak a kotoerok energiaja szerint

TWORCIO, @@

elsoédleges kotoerok masodlagos kotéerok
szinezékrogzités kovalens kotéssel szinezékrogzités masodlagos kotéssel
reaktiv szinezékek direkt szinezékek

diszperziéos szinezékek

szinezékrogzités ionos kotéssel

csava szinezékek

savas szinezékek

indigoszol szinezékek

bazikus szinezékek

kén szinezékek

szalon-fejlesztett azoszinezékek

szinezékrogzités komplexképzéssel szinezék (festék) rogzités kotéanyaggal

fémkomplex szinezékek pigment szinezékek

krémpac szinezékek




Példak a kulonb6z6 mintazoé eljarasokra

imechanikai mintazas
eldre szinezett fonalakbol sokszinl, mintas textilfelulet eléallitas
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a szinezés - mint kémiai mivelet - és a mintazas egymastol fuggetlen

kémiai mintazas
egységes szerkezetii kelmefeluleten helyenkénti szinezés, alapszin elroncsolas
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a szinezés - mint kémiai miivelet - egybeesik a mintazassal



Szines mintazatu termékek eldallitasara alkalmas eljarasok

mechanikai mintazé eljarasok

figurativ nonfigurativ

tarkan szovés/kotés  kuldonboz szinii
szines fonalakkal helyi szinezésii

szoveés fonalakkal
et e -space dyeing-
“butykosgep -conoprint-

-nyustos-gépes-

. d-aé -multicolor-
Jacquard-gepes- eljarasok
szovogeppel
kotés
-vetulékrendszeri-
-lancrendszeri-

gépen szines fonlakkal

egyéb

-lézeres mintazas

kémiai mintazé eljarasok

figurativ nonfigurativ

egyseéges szerkezeti szovott,
vagy kotott kelmén

textiinyomas | | szinezék sugarakkal

-henger- -TAK-eljaras
-sikfilm- -polikromatikus
-rotaciods film-

nyomas

textilnyomtatas

-digitalis
technolégia

egyéb

-szublisztatikus
mintazas



1.
Kulonféle mechanikai mintazoé eljarasok




1.1.
Szines fonalakkal figurativ
mechanikal mintazas a kelmeképzés soran

1.1.1.
Fonalak szinezése




Feltlizo rendszerii fonalszinezo berendezések

e a csévélt fonalak szinezését un. feltlizé rendszerii szinezokészulékben végzik

e keresztcsévéket ugy alakitjak ki, hogy hengeres vagy kupos lyuggatott fém (vagy mianyag) huivelyekre
csévélik a fonalat, a duzzadas mértékétol fuggo fesziiltséggel (ezt a miiveletet ,,lazazas”-nak is nevezik)

e késobb kifejlesztették az un. rugés huvelyeket (acélhuzalbdl képzett hengerszeri alakzat spiralrésszel és
osszenyomhatosagot biztositd alkotéorudakkal), ezek a firdé nyomasara a fonaltesttel egylitt
osszenyomodnak, fokozva az atszinezodést (egyuttal kisebb aramlasi ellenallasuk)

e a szinezésnél bekovetkez6 feszességet kerulni kell, nehogy a fonalkeresztezédési helyek vilagosan

szinezb6djenek, vagy fehéren maradjanak

keresztcséveélt fonal szinezése
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Lanchenger szinez6 berendezések

szakaszos szinezés folyamatos szinezés
e a lancfonalakat lyuggatott fémhengerre e a felvetett lancfonalakat a szinezo6furdovel telt
tekercselik fel, Ligyelve az egyenletes és telitdbe vezetik, tobbszori merulés utan
medfelel6 feszultségi csévélésre; igy kerulheto fularhengerek kozott kipréselik
el a szinezési egyenlétlenséget okozé e irezéssel kombinalt eljarasra is lehetoség nyilik

csatornaképzodés, ill. a folyadékaram okozta
fonalkuszalédas
e ezutan a perforalt fala anyagtarton kialakitott
lanchengereket feltiizik az alaplapra, majd
beemelik a szinezbteret képezd, lezarhato
tartalyba

lanchenger kiszerelési fonal szinezése




Fonalmotring szinezo berendezések

e az elso gépesitést emelkedo és sullyedd, forgdé karokon felfuggesztett és a szinez6furdobe merulo
motringok képezték

e a késobbi karos szinezoberendezést foként a fokozottan duzzado, igy pl. keresztcséve alakban nem
szinezhetd hernydselyem és viszk6zfonalakra fejlesztették ki; ebben lyuggatott fali hengeren és vele egylitt
forgo rudszeri karon fuggnek a motringok, amelyek nem légnak be a szinezé6furdébe, hanem a perforalt
karon aramlik a furd6 a fonalkotegekre

e a gyapju és szintetikus fonalak szinezésére kifejlesztett fuggesztéses rendszeri motringszinez6 szogletes
vagy hengeres tartalybdl all, ebbe kerul a fonaltarté szekrény, amelyben tobbféle tavolsagban elhelyezhet6
kivehet6é rudak vannak; ezekre helyezik fel ugy a motringokat, hogy az alsé részukon levé rud ne okozzon
fonalfeszulést (igy a felfekvo helyek is jol atszinezédnek)

e a szinezo6furdot valtakozo iranyban (lefelé és alulrdl felfelé) szivattyu aramoltatja
e az elso gépesitést emelkedo és sullyedd, forgdé karokon felfuggesztett és a szinez6furdobe merulo

motringok képezték

e a késobbi karos szinezéberendezést foként a fokozottan duzzad?d, igy pl. keresztcséve alakban nem
szinezhetd hernydselyem és viszko6zfonalakra fejlesztették ki; ebben lyuggatott fali hengeren és vele egyutt
forgé rudszeri karon fuggnek a motringok, amelyek nem légnak be a szinez6furdébe, hanem a perforalt
karon aramlik a furd6 a fonalkotegekre

e a gyapju és szintetikus fonalak szinezésére kifejlesztett fliggesztéses rendszerli motringszinez6 szogletes
vagy hengeres tartalybdl all, ebbe keril a fonaltarté szekrény, amelyben tobbféle tavolsagban elhelyezhet6
kivehet6é rudak vannak; ezekre helyezik fel ugy a motringokat, hogy az alsé részukon levé rud ne okozzon
fonalfeszulést (igy a felfekvo helyek is jol atszinezédnek)

e a szinez6furdot valtakozo iranyban (lefelé és alulrdl felfelé) szivattyu aramoltatja



Korszerii motringszinez6 berendezések

motring kialakitasa karos motring szinez6 berendezés a forgo kar

motringok kotozve |
a berendezesben fliggesztéses motring szinezd berendezés



1.1.2.1.
Figurativ mechanikai mintazas szovéssel




A szadképzo szerkezetek csoportositasa

szadkepzo szerkezetek
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Példak tarkanszott szovetekre - nyustosgépes

AN
régebbi nyiistosgép
vetélos szovogéphez

T W W W MR uRuRRuURRRRRL),

'S 0 A A SRR R REEREREEERERRRRRRR

-
ks

korszerii nyustosgépes szovogép



Vetulékkivalaszto, -sorrendvaltoé

e az un. vetuléksorrend-valté szerkezetek biztositjak, hogy a kiulonboz6 szini vetulékfonalak
meghatarozott sorrendii, egymast koveto bevetését; a vetélos szovogépeken a fiokvaltdé szerkezetben
helyezik el a kiilonb6z6 fonal tartalmu vetél6ket

e az ujrendszerii (vetélonélkiili) szovogépeken a valtéegység az utasitasnak megfeleld
keresztcsévérol a lefejtédd fonalat hozza a vetilékvivo-elem hatasaba

e a vetulékvaltast tobb esetben a szadképzo (butykos-, nyustos-, jacquard-gép) szerkezetrdl vezérlik
és mukodtetik

a vetulékvaltas eszkozei a vetélonélkuli szovogépen
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vetuléklefejtok | elektronikus mukodtetésii vetiilékvalaszto




Példak szines mintas szovetekre — jacquard-gépes
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A mintas palcas szényeg szoveése

e altalaban alap lanc és vetilék alkotta vazbél és a szdvetsikbol kiemelkedd diszitélancokbdl épil fel,
a vetulékként atmenetileg bevezetett fémpalcakra kotnek a flérlancok
e a simafeluleti fémvetulék kihuzasakor hurkos (buklé) a florfelulet

e a késsel ellatott féemvetulék kihuzasakor felvagott flor képzodik (kézi csomozashoz hasonlit)
e a késes és késnélkuli féempalcak egyideji alkalmazasaval érik el Frizé szényegtipust

florfonal fémvetiiléek a

H végén vagoellel

vetiilék alap lanc téltéfonal
a szényeg szerkezete hosszmetszetben




Mintas Axminster szOnyeg szovése

vago-él
mintazo i K/
lancfonal ’ / ’
flér - \ LA B Y
fonal =

a fogocsipesz

vetiilék alap lanc toltofonal mikodése
a szényeg szerkezete hosszmetszetben

eloallitasa és bevitele



1.1.2.2.
Figurativ mechanikai mintazas kotessel, hurkolassal




A kotott kelmék rendszerezése

vetulékrendszeriu kelmék

lancrendszeri kelmék




Kotottkelmék mintazasa szines fonalakkal

vetulékbefektetéses
keresztcsikos

vetulékrendszeri lancrendszer(i kelme

keresztcsikos kelme



Vetulékrendszeri kotottkelme fedofonalas mintazasa szines fonallal

a fonalvezeton
kozépen furatos nyilas,
korben ives nyilas

fedofonal alapfonal

alapfonal
fedofonal

e a kétszinoldalas kelmékben - szines fonalak alkalmazasaval és megfelel6 tlibeosztas mellett -
elérhetd, hogy a szin- és fonakoldali szemoszlopok szine killonb6zo legyen, igy érdekes
szinmintazas érheto el



Vetulékrendszeri kotottkelme mintazasa intarzia kotéssel

e a kotégépeken a szines mintazast tobbek kozott olyan technikakkal érik el, mint pl. az intarzia- ill. a

mozaikkotés, amelyekkel tobbszinl anyagokat hoznak létre
e a sikgépeken egymas mellett tobb fonalvezetd van, kiulonbo6z6 szini fonalakkal beflizve; minden

fonalvezet6 csak adott szakaszon miikodik, nem a teljes szélességben

1-5 = szemsorok: I-IV fonalvezetok
sorszamai

intarzia mintas vetulékrendszeri kotés



Lancrendszeri kotottkelme mintazasa szines fonalakkal, példak
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zsinorkotésii szemoszlopok

szines fonalakkal mintazott
osszekapcsolasa szines bélel6fonallal

atlaszkotés



1.1.3.
Lézeres textilmintazas




A lézersugar létrehozasa

e lézer kifejezés az angol LASER (Light Amplification by Stimulated Emission of Radiation)
ényerosités kényszeritett fénykibocsatas utjan) kifejezés kezdobetiis roviditése

e lézernek egy olyan elektromagneses sugarzasforrast neveznek, amely indukalt emissziét hasznal
egybefliggob lathaté- és nem lathaté elektromagneses sugarzas eléallitasara

e ennek érdekében valamilyen lézerkozeget (médiumot) energia befektetésével (,,pumpalassal”)
gerjesztett allapotba hoznak, az aktivalas elektromos kisuléssel, fény- vagy egyéb elektromagneses
impulzusokkal, ill. kémiai uton érhet6 el

e a gerjesztett atombdl egy foton repul ki, amikor az alapallapotaba visszaalakul; foton akkora
energiaval rendelkezik, amely a gerjesztett és az alapallapot kozotti energiakulonbséggel egyenld
e a lézersugar keskeny és nagyon kis széttartasu és szorédasi szogii nyalab; igy nagy
energiaslriség érheto el sziik sugarban, és nagy tavolsagokban energiaja kis térrészben
koncentralédik (a lIézersugar teljesitménysiriisége a hagyomanyos fényforrasokénak sokszorosat
elérheti)

elektronpalya




A lézersugar képzodése
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A lézerkozeg fajtai szerinti eszkozok

e a szilardtestlézer kozege altalaban kristaly [pl. neodimiummal bevont iztrium-aluminium-granat
kristalyracs (Nd:YAG), itterbium (Yb) stb.]

e a sugarnyalab eloéallitasanal a gerjesztést nem nagyfeszultséglii arammal, hanem félvezeto
lézerdiodak (a hordozok az N és P részebe keruilnek az aktivalaskor) altal kibocsatott elektromagneses
sugarzassal végzik

e ezekhez nem kell sugarkamra (érzékeny tukrok és lencserendszerek), mivel a sugarnyalabot optikai
szalon (ezért ,fiber-” szallézernek is nevezik) vezetik a felhasznalas helyére; a szilardtestlézereket
foleg a gépiparban alkalmazzak

e a gazlézer kozegét két tukor kozott helyezik el, ez az un. rezonator tér; az egyik tukor tokéletes
visszaveroképességil, a masik részben atereszto, igy az adott hullamhosszusagot elért Iézersugarat
kiengedi, ami ezutan fokuszal6 lencsén athaladva nagy energiaju fénynyalabba alakul

e az iparban elterjedt, széndioxid lézernek nevezett sugarforras egy folytonos gazlézer, amelyben a
rezonator kozegét széndioxid, nitrogén (esetleg még hélium és hidrogén) gazkeverék alkotja (ezt
nagyfesziltségli arammal gerjesztve jon létre a Iézersugar)

e gerjesztoé nagyfrekvencias aramkornél vizhiité miikodik

e az aktiv kozeg érdekében az ,,elhasznalédott” gaz cseréjérol folyamatosan gondoskodni kell




A lézersugar eloallité eszkozok

optikai elektromos kémiai
I |
, . gerjesztd o
Iézersugar i N nagy energiaju
eléallito lezerkozeg fotonok
rezonator
szilardtest gaz

neodimium-, itterbium stb.

CO,, hélium-neon stb.

—_



A gazlézeres megmunkalo elvi felépitése

l

, . rezonator tér
lezersugar«—— — . >
B lezer kozeg, pl. gaz

} > = I
|

részben , visszaverd
atereszto gerjesztés tlkor
tukor (”pumpa'lés”)

-_fokuszalo
lencse

~_targy




Lézer gravirozas textiliakon

e a lézeres textilmintazas (laser textile patterning) egy érintésmentes eljaras, amely nagy energiaju

Iézersugarat hasznal a szovetek feluletének megmunkalasara pl. diszitdé célokbdl
e technoldgia lehetévé teszi bonyolult mintak, logdk és texturak létrehozasat anélkul, hogy karositana

az anyag szerkezetét vagy vegyi anyagokat igényelne




LI 4

Lézer gravirozas denim textiliakon

kiilonb6z6 mélységli roncsolasok hatasa

e a szines (altalaban kék) lancfonalakbodl és nyersszini vetuilékfonalakbdl szovott
farmeranyagokbol konfekcionalt termékeken, mintak, koptatasszeril hatasok hozhaték létre




Lézeres textilmintazasra példak

e a textilfellilet folott szabalyozottan mozg6 sornyomtaté lézerfej a mintanak megfeleld, részleges
mélységli figuralis roncsolassal alakitja ki a motivumokat

e foleg a vastag, esetleg szaltakaroval fedett - killondsen a szinezett - textiliak fellletén lézergravirozassal
rusztikus hatasok érhetok el




1.2.
Nonfigurativ mechanikai mintazas helyenkeéent
eltéro szinezésu fonalak felhasznalasaval




Helyenkeénti, tobbszinl fonalszinezési eljarasok

e a kulonbo6z6 sajatos fonalszinezési technolégiak kozos jellemzdje, hogy szakaszosan hosszabb-
rovidebb, mas-mas szinl fonalrészeket lehet elérni

e igy az ilyen fonalakbodl készult keimék mintegy szinesen melirozott kiuilsoképpel rendelkeznek

e a térkihagyasos (space-dyeing) eljarasnal kulonbozo szinlire szinezett és szinezetlenul hagyott
szakaszok valtjak egymast a fonal hosszaban

e ezt tobbféle technikai megoldassal lehet kivitelezni, pl. a vizszintes sikban haladé fonalszalag
palyakra merdleges iranyu - soronként kiilonbozo6 szinii - fUvokasorokkal juttatnak szinezékoldatot,
mikozben szinezetlen részek is eléfordulnak

e a feltiizérendszeri készulékben a perforalt huvelyen kialakitott keresztcsévékbe ugy préselik be
lokalisan a szinezékoldatot, hogy a lyuggatott anyagtartét helyenként szakaszosan letakarjak; igy
jonnek létre a szines-, ill. szinezetlen fonalszakaszok

e masik megoldasnal perforalt huvelyen kialakitott keresztcsévét specialis, tobb szegmensbal allé
hengerpalasttal veszik korul, amelyek falan atvezetett fuvokak vannak

e a tartallya alakulé fedett henger belsejébe adott, kiilonb6z6 szini szinezékoldatokat fecskendeznek,
amelyek behatolva a csévetestbe helyileg szinezik az adott fonaltartalmat (Conoprint eljaras)




Példa a space-dyeing fonalszinezésre
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A Conoprint - helyenkénti fonalszinezo eljaras

szinezofuvokak a tartaly szegmenseken szinezékoldatokat szallité csdvek

S

szinezett keresztcsevek



A multicolor fonalmotring szinezo eljaras

e a motring kiszerelésii fonalak eltéré savu szinezésekor a gép lassan mozgo hevederére, keresztiranyban
szétteritett allapotban helyezik a fonalkotegeket, a haladasra merdlegesen allé szinezésor fuvokaibél
meghatarozott szinil szinezéksugarakat iranyitanak (vagy éppen nem tovabbitanak) a nyujtott ,,0” alakba
rendezett motringokra

e a szalasanyagra alkalmas szinezék rogzitését - a szinezékcsoportnak megfeleléen - erre alkalmas
modszeri kezeléssel kulon el kell végezni (g6zoléssel, hokezeléssel vagy vegyszeres fixalassal)
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Példa multicolor szinezési fonalra és késztermékekre
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